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pulp test equipment
XELL & EINLEHNER INSTRUMENTS

Formownica Arkuszy TAPPI

wg TAPPI lub SCAN
manualna lub pneumatyczna

Kod: P.502.159.x

Zastosowanie
Do produkcji znormalizowanych arkuszy laboratoryjnych.

Obowiazujace nomy
o TAPPIT205

e [SO5269/1
e SCANC26

Wersja Pneumatyczna Wersja manualna

Urzadzenie do
pneumatycznego
spil$niania (opcjonalne)




Swiezo uformowany arkusz laboratoryjny

Opis urzadzenia

Urzadzenie do formowania arkuszy jest
przeznaczone do  montazu na  stole
laboratoryjnym (brak w zestawie). Poszczegélne
etapy realizowane sg za pomocg dwdch dzwigni
recznych. Wirowanie odbywa sie za pomoca
mieszadta z perforowang ptyta denna, a
spil$nianie odbywa sie za pomocg 10 kg watka
ze stali nierdzewnej (oba w zestawie).
Dodatkowo w zestawie znajduje sie dziesie¢
polerowanych na wysoki potysk ptyt i pierscieni
suszacych. Wszystkie czesci wykonane s3 z
materiatu odpornego na korozje.

Manualna:

Poszczegdlne etapy realizowane sg za pomoca
dwéch dzwigni recznych. Wirowanie odbywa
sie za pomocg mieszadta.

Pneumatyczna:
Poszczegdlne etapy oraz wirowanie realizowane

sg za pomoca 3 przetacznikdw pneumatycznych.

Opis procesu

Otwierajac zawor reczny, kolumna formownicy
wypetnia sie do potowy woda i dodawana jest
zawiesina przygotowana w dezintegratorze i
homogenizatorze. Nastepnie kolumna
formownicy jest wypetniana az do osiggniecia
oznaczenia. Teraz mieszadto zmiksuje zawartosé
kolumny. Po zakonczeniu fazy osadzania, druga
dzwignia jest przesuwana, aby otworzy¢ zawér
odwadniajacy, a woda jest odprowadzana przez
sito formujace. Swiezo uformowany arkusz
laboratoryjny pozostaje na sicie. Nastepnie
mozna otworzy¢ kolumne formownicy i
umiesci¢ dwa papiery milimetrowe na wierzchu
mokrego arkusza laboratoryjnego. Arkusz jest
spil$niany za pomoca watka ze stali nierdzewnej,
a nastepnie mozna go ostroznie zdja¢ z sita i
dalej przetwarzac¢ za pomoca prasy do arkuszy,
pierscieni suszacych lub suszarki szybkobieznej.
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Akcesoria

Specyfikacje

najwyzszej jakosci materiaty i wykonanie
tylko materiaty odporne na korozje

fatwy w obstudze

odwadnianie grawitacyjne

mieszanie reczne za pomoca mieszadta lub
wytacznika pneumatycznego

e spil$nianie za pomoca 10 kg rolki ze stali
nierdzewnej

e w zestawie plyty do spil$niania, ptyty do suszenia,
pierscienie do suszenia i pakiet startowy hibuty.

Potaczenia

e Wodne: wymagane podtaczenie wody
biezacej

e Drenaz rura drenazowa @50 mm

Dodatkowo dla wersji pneumatycznej:

e Powietrzne: 600 - 800 kPa
(w zestawie waz powietrzny @6 mm)

Modele
Kod Model
P.502.159.M Manualna wersja TAPPI
P.502.159.P Pneumatyczna wersja

TAPPI

Pneumatyczna wersja
P.502.159.P.PAG TAPPI z pneumatycznym
urzadzeniem do
spil$niania




